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黄浦区锌铝合金压铸解决方案

生成日期: 2025-10-23

压铸是指在高压作用下，使液态或半液态金属以较高的速度充填压铸模具型腔，并在压力下成型和凝固而
获得铸件的方法，是铸造工艺中应用 广、发展速度 快的金属热加工成形工艺方法之一，在有色金属铸造中占
据主导地位，发展前景好。       压铸作为面向多行业的通用成型工艺，具有以下特点：1．设备通用性强，
产品面向多个行业。2．压铸产品的基材 ，性能良好。3．有竞争优势的压铸企业可成为直接面向多个客户的专
业化零部件供应商。目前工业就用的压铸铝合金主要有以下几个系列：AL—SI、AL—MG铝合金压铸的发展趋势
如何？黄浦区锌铝合金压铸解决方案

（1）可以制造形状复杂、轮廓清晰、薄壁深腔的金属零件。因为熔融金属在高压高速下保持高的流动性，
因而能够获得其他工艺方法难以加工的金属零件。（2）压铸件的尺寸精度较高，可达IT11—13级，有时可
达IT9级，表面粗糙度达Ra0.8—3.2um，互换性好。（3）材料利用率高。由于压铸件的精度较高，只需经过
少量机械加工即可装配使用，有的压铸件可直接装配使用。其材料利用率约60%--80%，毛坯利用率达90%。（4）
生产效率高。由于高速充型，充型时间短，金属业凝固迅速，压铸作业循环速度快。在各种铸造工艺中，压铸
方法生产率较高，适合大批量生产。（5）方便使用镶嵌件。易于在压铸模具上设置定位机构，方便嵌铸镶嵌件
黄浦区锌铝合金压铸解决方案铝合金压铸使用时要考虑什么问题？

铝合金压铸是一种利用高压将铝合金倒入液压复合铝合金模具的精密铸造方法。主要用于汽车零部件、电
子设备、体育用品、摄影器材、渔具、照明和各种电动工具。铝型材采用铝棒的热熔体和挤出材料制造,生产不
同横截面形状的铝材料。铝模具材料的制造过程主要包括铸造、挤出和着色三个步骤。主要用于流水线输送机、
起重葫芦、分配器、测试设备、货架等。主要使用电子机械工业和洁净室。铝合金压铸是一种利用高压将铝合
金倒入液压复合铝合金模具的精密铸造方法。主要用于汽车零部件、电子设备、体育用品、摄影器材、渔具、
照明和各种电动工具。铝型材采用铝棒的热熔体和挤出材料制造,生产不同横截面形状的铝材料

（1）可以制造形状复杂、轮廓清晰、薄壁深腔的金属零件。因为熔融金属在高压高速下保持高的流动性，
因而能够获得其他工艺方法难以加工的金属零件。（2）压铸件的尺寸精度较高，可达IT11—13级，有时可
达IT9级，表面粗糙度达Ra0.8—3.2um，互换性好。（3）材料利用率高。由于压铸件的精度较高，只需经过
少量机械加工即可装配使用，有的压铸件可直接装配使用。其材料利用率约60%--80%，毛坯利用率达90%。（4）
生产效率高。由于高速充型，充型时间短，金属业凝固迅速，压铸作业循环速度快。在各种铸造工艺中，压铸
方法生产率较高，适合大批量生产。（5）方便使用镶嵌件。易于在压铸模具上设置定位机构，方便嵌铸镶嵌
件~铝合金压铸找哪家比较安心？不错。

铝压铸的产品有很多，我们在日常生活中经常能见到他们的身影：马路上奔跑着的川流不息的汽车，大街
上的路灯杆，行人手里拿着的手机都是铝压铸的产物。铝压铸和铝合金压铸只有一字之差，所以有很多人都将
两者混味一谈，殊不知，其实这两种压铸是不一样的，为了能够帮助大家更好的区分铝压铸和铝合金压铸，我
们会从它们的性能特点、应用范围和制作优势上为大家详细讲述两者之间存在的差异。顾客在购买压铸产品的
时候，也能够更好的根据自己的需求选择合适的压铸件产品铝合金压铸使用时的注意事项。黄浦区锌铝合金压
铸解决方案
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铝合金压铸的结构如何组成？黄浦区锌铝合金压铸解决方案

但是不同的铝合金压铸会产生不同的种类及效果。铝合金压铸件的性能特点是：室温力学性能好；抗腐蚀
性强；铸造性能比较差，力学性能的波动和壁厚效应都较大；长期使用时，有因时效作用而使合金的塑性下降，
甚至压铸件出现开裂的现象；压铸件产生应力腐蚀裂纹的倾向也较大等。Al-Mg合金的缺点部分抵消了它的优点，
使其在应用方面受到一定的限制。铝合金压铸件件是指是采用铸造的加工方式而得到的纯铝或铝合金的设备器
件。一般是采用砂型模或金属模将加热为液态的铝或铝合金浇入模腔，而得到的各种形状和尺寸的铝零件或铝
合金零件通常就称为铝压铸件。黄浦区锌铝合金压铸解决方案

上海松恒金属制品有限公司位于小昆山镇昆港公路346号。公司业务涵盖铝压铸产品，精加工产品，锌压铸
产品等，价格合理，品质有保证。公司注重以质量为中心，以服务为理念，秉持诚信为本的理念，打造机械及
行业设备良好品牌。松恒金属秉承“客户为尊、服务为荣、创意为先、技术为实”的经营理念，全力打造公司
的重点竞争力。


